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teniperaturteer erzeugt werden kUnnte. Bei Zusatz VOII 
Petroleum zu Tieftemperaturteer bildet sich ein Nietlersrhlag, 
tler sirh Inngsuiii ausschetdet und weirhes, plastisrhes, oder 
Iiar1c.s Pech sein kaiin. Vorlr. verweist noch ciuf tlie Ver- 
\ventlung tles Tiefteniperaturteers d s  Treibstoff fiir 1)ieseI- 
iiioloren, iiiii  danii i i u f  die verschiedeneii Eigenscliuften drs 
(irises einzugeheii, das iii auDen oder innen behitzten Retorte!) 
crzeiiKt wird. lrii ersten Fall erhiilt man Gafi von Iioheni Heiz- 
w r t ,  in1 ;intlereii Fiill Giis von niedrigeiii Heizwert. Dns G n s  
voii Iioheni Heizwert kann zur Anreicherung tles gewohnlicheii 
I.eurhlgrises otler :ils Kruftgas in der Induslrie verwendcl 
\vcrdcii, clenn es steht deiii tlurcli Kracken der o le  erhrilteneii 
(;;IS iiicht sehr niich. Der Gehalt an ungesiittigten Kohleii- 
wnsswstofleti i i i i  Gas is1 verhaltnismllBig hoch. Durch Koni- 
Ibression tles (irises kniin iiinii einen Teil der ungesiittigten untl 
psiiltigteii Kohleiiwasserstoffe kondensieren und das Eneugnis 
rils Ersatz fiir Arctylen beini SchweiOen verwenden. Der Vor- 
I t x i 1  liegt i i i  der sichereii Aufbewahrung dieses Gases. Aus- 
sirhlsrcirh ist aurh die Oberftihrung der ungesllttigten Kohlen- 
\viisswsto[l'e in (;lycolr. Man konnte auf dieRe Weise Ersatz 
liir (ilyrerin erhalteii. Die nitrierten ungesilttigten Kohlen- 
wtv:serstoffe konnen als Sprengstoff Verweiidung finden. Blei- 
letrniithyl ist ein gutes Antiklopfniittel fur Motortreibstoffe, 
iiiicl groDe Mengen voii Athylen-dibroniid werdeti benatigt, uni 
iiiciiiclie Wirkungen dieser Rleiverbindungen nufzuheben. . Hier 
kiiiiii i i l ~  Hohstolf Kohlengas der Hoch- oder Tiefteniperatur- 
wrkokung verwendet werden. Eine neuartige Verwendung Iiir 
Alhylen ist die vorgewhhgene whnellere Reifung und Fllrbung 
voii ('itrusfriicliteii. Kine brennende Fruge ist die Behandlung 
tler wiisserigen 1)estillate bei der Tiefteniperaturverkokung. 
Xiiltigen, bei deiien iiur wenig Wasser oder Danipf niit den 
(;tlseri in Beriihruiig koniiiit, haben den Vorteil, daD die Menge 
tler zu behandelnden Flllssigkeiteri gering id .  Voni Stand- 
punkte der Aiiiiiioiiiuiiisulfulerzeugung ist das wiisserige Destillat 
praktisrh wertlos. Ini allgemeinen enthalten die  wllsserigen 
nestillate des Tiefteinperaturverfahrens etwa die Halite der 
Amnioiiialimenge cler Ciaswasser R U R  den Horizontalverfahren. 

Bund angestellter Akademiker technisch- 
naturwissenschaftlicher Berufe e. V. 

(friiher: I h m l  nngestellter ('hemiker uiid lngenieure e. V.). 
Ilc.rliii-Srhorieberg, Ihuplstr. 19, I .  

I)er Iiutid iingestellter Akademiker technisch-naturwissen- 
whaftlirher Berufe e. V. hielt am 17. Mllrz 19% im Gebllude 
des Reichswirtwhaftsrates seine 9. ordentlit-he RundeRsprecher- 
tiigung ab. Referat von Dr. W e  r 11 e r ,  Mainz, tibet: ,.Dic3 
Stellung drs  lechnischen .4kndemikers im Knmpfr ~ i r n  die 
Fiihritng im  k'olke." 

Vortr. wies darauf hin, da5 mit zunehmender Iadustriali- 
sierung tles gaiizen Lebens eine groBe Gefahr f i r  die kulturelle 
uncl persbnlirhe Lebenshaltuiig insofern bestehe, ale infolge 
Fehlens eines ausgepragten Standes technischer Akademiker 
nkht der EinfluO auf die offentliche Meinung des Volkes ge- 
wonnen wer'den knnii. cler ini  lnteresse der Sache filr diefieii 
Kreifi zu forderti i d .  Im Vergleirh mit der Bedeutung, die der 
Stand der Juristen, Mediziner usw. im affentlichen Leben des 
Volkes besitzt, spielen die eigentlichen Trllger des technischen 
Fortschrittes, der die allgemeinen Lebensbedingungen aller 
Vblker so maagebend und nachhaltig beeinfluBt, noch eine 
geringe Holle. 

Die IJrsarhen daftir sind besonders darin zu sehen, da5  die 
fiihrenden Peranlichkeiten aus diesen ' Kreisen so stark spe- 
zialisiert uncl von dem Stofflichen ihrer Berufsausiibung in 
Anspruch genommen sind, daD ihnen allmllhlirh der Blick fur 
die morphologisrhe Zusammenwhau verlorenging. Hinzu 
kommt, da5 durch die Verquickung tlieser Fragen mit- dem 
ganzen Komplex des Verhllltnisfies voii Arbeitgeber zu Arbeit- 
nehmer eine aul3erordentliche Erschwerung der Situation ein- 
getreten ist. Es mu0 aber dringend gefordert wertlen, da5  der 
Stand der technischen Akademiker im Rahmen der rechtlichen 
Vertretung durch den Bund angestellter Akademiker techniwh- 
naturwissenschaftlicher Berufe in Zukunft stllrkeren EinfluB aut 
die Entwicklung der wirtschaftlichen und kulturellen Lage des 
Volkes geainnt, da die Offentlichkeit ein Recht darauf hat, von 
Dingen und Ereignissen unterrichtet zu =in, die au! die Dauer 

die Grundbedingungen etaatlirhen Zusammenlebens so ma& 
geblirh beeinflussen. 

Kein akademischer Berufsstand acheint hierzu grundslltz- 
livh geeigneter, als cler Stand der technischen Akademiker, cia 
diese 'rrllger wissensc-haftlichen und terhnischen Fortsc.hriltes 
iius der Kenntnis des Produktionsprozesses und der wirtschaft- 
lichen Zusammenhange am ehesten ohne Voreingenommenheit 
die Eiiifliisse der rapiden tet-hniwhen Entwicklung auf die 
sozialen und gesundheitlic.hen Verhaltnisse deR ganzen Volkes 
zu erkeniien vermogen. Wenii es aber ilberall als ehrenvoil 
gilt, tlie Bedeutung eines Berufsstandes in kultureller und 
ethisc-her Hinsicht zu heben, ihm an groBen Entwheidungen 
praktiwhen EinfluD zu sirhern, so darf es nicht zugelassen 
werden, daO die offentliche Meinung des Volkes (lurch den 
EinfluD der iiidustrielleri Marhthaber dahin gelenkt wird, i i i  

cler Arbeit fiir den Stnntl tler tevhnisrhen Akatlemiker, dessen 
Bedeutung im volkswirtschaftlichen Leben uiiabsehbar i d .  
etwas Inferiores zu sehen, diese Arbeit als lediglich kleinen 
Gruppeninteressen dienentl zu kennzeichnen. Alle Versuche 
von anders interessierter Spite, den angestellten technischen 
Akademiker an den grofieri Zieleii seiner Stnndesbewegung zv 
tlesinteressiereti, bedeuten iiicht nur eine Gefnhr fur dieseit 
Stand, sondern vor allem eine Lahmlegung bedeutentler Kraft- 
reservoire, auf die die Offentlichkeit des ganzeii Volkes nach- 
haltig aufmerksam gemarht werden m a .  Es ist zu hoffen, daD 
die Standesidee in diesen Kreisen, vor allem cleren akade- 
miwhes VcraiitwortuiigsbewuBtseiii, fur tlie Gesamtheit des 
Volkes trotz der norh geringen Tradition bereits so stark 
Botlen gewonneii hat, (In8 tliese Entwirklung eindeutig vor- 
warts srhreitet uncl alle Widerstande iiberwunden werden 
kUnnen. 

Eine I< e 5 o 1 u t i o 11 im Sinne dieser Ausfiihrungen wurde 
voii der Sprechertagung nnrh einer sehr lebhaften Diakussion 
nngenommeii. 

Reichsausschufi fur Metallschutz. 
Berlin, 27. Miirr 19%. 

V o r s i t z e 11 d e r : Prof. Dr. E. >I I I  ii LI. 
Ing. ( i  e b ii u e r : . . /) ie Anitendung den C'ndmtums i d s  

Rnslschtrlcrnillel nndi dem Udylile- I'erfnhren." 
Unter den Metalleii, die iiii elektrochemischeii Siiiiie H I S  

Rostschutzniittel verweiidct wurden, spielt das Zink die erste 
Rolle, und es ist eiiie g;inze Heihe von Verfahren ftir die Ver- 
zinkung aubgearbeitet worden. Zink hat aber den Nachteil, 
selbst sehr reiiktioiisfahig zu seiri. Durch die Bildung basischer 
Salze, die die Zinkoberflache iiberziehen. wird die Schutz- 
wirkung oft nufgehoben. Ein den1 Zink sehr iihnlirhes Metall 
ist das Cadniiuni, das in neuerer Zeit in groDen Mengen als 
Rostschutzniittel verwendet wird. Den ersten Hinweia auf die 
Maglichkeit, Cadmiuniniederschlllge auf elektrolytischem Wege 
vorteilhafter als Zink herstelleii zu konnen, gab Arnim 
F i s c h e r .  Ob man beim Cadmium aueh andere Verfahren, 
die den Zinkinethodeii iihnlich sind, anwenden kaiin, z. R. Her- 
stellung eines Niedersehlags :iuf thermischem Wege oder durch 
Spritzen oder Sherardisieren, is1 nicht nilher bekannt. Man 
kann das Cadiilium nus sauren, iiniiiioniakalischen und cyankali- 
haltigen Biiclern nietlerschlageii. Der itus sauren Badern er- 
haltenc Cndmiuniniedersehlag ist grob kristallinisch und weniger 
als Rostsrhutzniittel geeignet. Vielleirht eignen Rich kiekel- 
fluorwassers'offsaurc Biider unter Zusatz eines Kolloids. 
Aminoniaknlische Biider werden in England vielfach benutzt 
bei der Hehandlung der Aluniiniunikorrosion. Es sollen 
iinimoniakalische Bllder init Vorverkupferung sich als ,%huh 
fiir Aluminiuni bewiihrt huben, doch ist dies nicht einwandfrei 
bestlltigt. In gr65ereiii Mal3stab wurde Cadmium aus cyenkali- 
haltigen Blldern Iiiedergeschlagen; derartige Btider wurdeh 
schon 1879 verwendet, aber nicht fur die Zwecke der Galvano- 
stegie, sondern fur elektroanalytisrhe Versuche, fiir die  Analyse 
von Cadmiunisalzen. Fiir die Erzeugung von Cadmiumnieder- 
schlhgen zum Zwecke der Galvanostegie hat zuerst Arnini 
F i s o h e  r cyankalihaltige Bilder verwendet. Wesentlich fiir 
diese Verfahren ist, daU der Vorgang rasch vor sich geht, ein- 
wandfreie Niederschlllge liefert und billig ist. Die Cyanldi-  
bllder Rind in  dieser Hinsicht jedoch nicht ideal. Man katm 
iiur mit geringen Stromdichten arbeiten, wodurch die Arbeits- 
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dauer verlilngert wird. Uni Zeitersparnis zu erreichen, mu6 
man mit h6heren Stromdichten arbeiten k6nnen, und dies is1 
nach vielen Versuchen gelungen. Daniit die Bider fur die 
Praxis brauchbar sind, mlissen sie ihre Zusammensetzung auch 
bei liingerer Verwendung konstant erhalten; sie milmen gleieh . 
nrtige Niederschliige voii gleicher Giite geben, was bei Cyan- 
kalibiidern such nur schwer zu erreichen ist. Die Strom- 
nusbeuto an der Kathode schwnnkt je  nach der Zusammen- 
sctzung, die Stromausbeule a n  der Anode wird vom Gehalt 
der Lasuiig an freiem ('yankali bestininit. Mit der Zunahriie 
tles Hades nn freiem Cylinkali steigt die Ausbeute an der Anode 
und sinkt ari der Kathode. In letzter Zeit sind viele Zusamiiien- 
setzungen fur die ('adiniuniblder angegeben worden; allen 
gemeinsam ist, da6 neben freieni Cyankali die m d e r  freies 
Alkali enthalten, was in dieseni Falle von Vorteil ist. Durch 
entsprechende Zusamniensetzung kann nian die Stromverhiilt- 
riisso an der Anode und Kuthode so regeln, daD das Bad in 
seiner Zusaniniensetzung riahezu konstant bleibt. Durch Zu- 
.at= yon Kolloiden zuni Had erreicht man bohere Stroindichten. 
SiiOholzwurzelextrakt, der iilteste derartige Kolloidzusatz, hat 
den Nachteil, dal3 er iiur in eineiii engbegrenzten Stronidichle- 
bereich wirkt. Andere Kolloide wieder arbeiten nur inner- 
halb begrenzter Zeil; sie geben sofort nach ihrem Zusatz zuni 
Had wohl schtine, gliinzende. fein-kristalline Niederschliige, 
aiidern sich aber iiach sehr kurzer Zeit und milssen erginzt 
werden. Die bei sauren Baderii zuweilen angewandten Zusiitze 
yon Peptoiien geben Veranderungen ini Bad, die durrh Filtration 
entfernt werden miissen. Auf der Suche nach einem brauch- 
bareii Kolloidzusatz wurde dann das Udyliteverfahreii aus- 
gebildet, welches ein Geniisch von Kolloiden verwendet und 
so die Nachteile der  einzelnen Kolloidzuslilze durch Konibination 
versrhiedener Kolloide zu umgehen sucht. Das Stromdichle- 
bereich des lldyliteglanzaalzes ist sehr grol3. Dimes Udylite- 
glanzsalz hat noch eine weitere Eigensrhaft, fiir die es bis jetzl 
iiorh keinc Erkliirung gibt: eiii einmaliger Zusatz Zuni Bad 
gibt monatelang gleichbleibende Niederachlllge. Worauf der 
Rostschutz dcs Cadmiuniniederschlags zurilckzuflthren ist, laBt 

.sicti iiwh nicht sagen. Iin allgenieinen wirken Niederschlilge 
rostschiitzend, die unedler sind als das zu schiltzende Metall; 
das Cadmium selbst ist etwas edler als Eisen. Es w l r e  also 
zu erwarten, daB es die  Korrosion beschleunigt und nicht ver- 
hiltet. Rei gleicher Schiehtdicke ist dns Cadmium ein dreimal 
so gutes Hostschutziiiitlel wie Zink. Vergleichende Versuche 
nach den1 Salzsprilhverfahren ergaben bei Nickel, Zink und 
('admiuni in gleicher Schirhtdicke, daB das Nickel schon nach 
3 Stunden rostete; Ziiik, nach der als bestes Verfahren an- 
erkannteti Feuerverzinkung aufgetragen, rostete nach 650 Slun- 
den, wiihrend C'adniiuni, nach den1 Udyliteverfahren nieder- 
geschlagen, nach 1860 Stunden noeh keinen Angrifl zeigte. Der 
(irund der Schulzwirkung des C'admiunis ist nicht im rein 
elektrochemisehen Verhalten zu sucben. Vortr. weist darauf 
hin, dail von englischer Seite in neuerer Zeit angegeben wird. 
day rein elektrochemiscbe Verhalten, d. h. das Potential eines 
Melalls gegen eine Fliissigkeit, sei nicht fur die Korrosions- 
wirkung niaDgebend. Wahrscheinlich spielen beim Cadniiuni 
UberepannungserseheiliuliRen eine wesentliche Rolle. Do8 
[Jdyliteverfahren ist im allgemeinen ein galvanisches und wird 
\vie alle galvanischen Verfahren aiigewuiidt. Die Gegenstiinde 
milasen gereinigt in das Bad eingehlngt werden. Eine Erneue- 
rung des Bades ist kaum notwendig, nur der Gehalt an freieiii 
(:yanid sinkt etwas. Die Zerselzung des Cadmium ist ganz 
minimal, der Metallgehalt des Bades bleibt konstant. In Amerika 
arbeiten seit dem Jiihre 1922 ('ndniiumbiider, ohne daD ihr 
Metallgehalt korrigiert werden muI3te. Das Verfahren ist be- 
sondere geeignet zum Plattieren von stark yrofilierten Ciegen- 
slllnden. Die Streukraft hiingt nicht nur vom Cyankaligehalt 
des Bades ab, sondern wird auch durch die  Anodenanordnung 
erhoht. Die Aiioden sind unterteilt, wodurch die Stromlinien- 
verteilung gleichmllDiger und die Streukraft des Bades erhaht 
wird. Das Cadmium wird in Linsenform verwendet; die linsen- 
farmigen Cadmiumstiicke sind auf Stahlstreifen aufgeschraubt. 
Die Stahlstreifen siod in  der Cyankaliltisung unloslicb und 
dienen nur der Stromzufiihrung. Vortr. erortert dann die Vor- 
teile der Cadmiurnplattierung und das Anwendungsgebiet dieses 
Rostechutzverfahrens. Cadmium geh6rt zu den weichen Metallen; 
im Gegsnsatz zum Zink IilDt es sich in feinkristallinischer Forni 

abscheideu, und man kommt mi1 sehr diinnen Uberzugen am. 
Die Cadmiumniederschliige sind daher besonders fiir Gegen- 
stilndo brauchbar, bei denen die  Oberfliichenverediung nicht zu 
groI3e Dicke haben darf. Das Anwendungsgebiel liegt unler- 
halb des Schmeizpunktes des C'admiunis (9219. Bei einer 
Teniperatur iiber 2500 oxydiert sich das ('admiuni, und das 
Oxyd schiilzt das Cadmium vor weiterer Oxydation. Cadmium 
kann in allen Fiillen verweridet werden, u o  bistier Zink zur 
Anwendung gelangte. Gegen Sluren ist cs ctwas widerslands- 
filhiger als Zink, gegen Alkalien bedeutend widerstalidsfihiger. 
was ein groDer Fortschritt gegenuber Zink isl. deriii verzinkle 
Hlecho sind gegen Alkalien nicht widerntandsflhig. Von 
A nimonin k wi rd 'ad m i uni angegri fferi. Die Cadni i um ii berziige 
sind auch nirht brauchbar fiir Gegenstiinde. die zur Auf -  
bewahrung voii Lebensniitteln dienen, a e i l  die Frage iiber die 
Giftigkeit des Cadmiurns noch nicht einwandfrei gekllirt ist und 
sndererseits Cadmium von organischen Siluren stark angegriffen 
wird, so von Fruchtsiiuren. Diese Eigenschaflen sind ein 
Hindernis fltr die allgemeine Verwendbarkeil des ('admiunis: 
wo es auf starke mechanische Heanspruchung ankoinmt, is1 es 
angebracht. nach dem Niederschlag des Cadmium den zu 
achiltzenden Gegenstand noch mit einem anderen Metall zu 
ilbeniehen. Eine Verniekelung mi1 Cadmium 211% Zwischeii- 
schicht ist viel haltbarer als eine einfache Vernirltelung. Ver- 
suche niit Nickel von gleicher Schirhtdicke mil und ohnc? 
Zwischenschicht von Cadmium zeigten, daD bei Anwendung der 
('admiunizwischenschicht die Verriickelung viel rostsicherer 
wirkte. Wo Cadniium wegen seiner Weichheit nicht anwend- 
bar ht, kann niati durch Anwendung einer relativ diinnen 
Nickelschicht gute Erfolgs erzielen. Der Roslsrhutz wird hier- 
bei durch dan Cadmium bewirkt, Nickel sol1 nur die harte Ober- 
flllche geben. Ein anderer Verwendungszwerk tles Cadniiunis 
ist die Strerkung von Silber bei der Versilberung niit Cadmium. 
ein Verfahren, das schon frliher vorgeschlagen wurde, . jetzt 
nber nicht mehr verwendet, vielleicht aber wieder zu neuer 
I3lilte konimen wird. Eine Nachbehandlung der mit Cadniiuni 
tiberzogenen Stiicke ist nicht notwendig. Dae Cadmium gibt 
einen glanzenden Uberzug, poliertes Cadmium gleicht iin Aus- 
when poIierteni Aluminiuni. Man kann Cadmium als Ersatz 
fiir Silber verwenden, es ist billiger und schwiint nicht so 
leicht. Cadniiuiiiniederschliige, niit Stahldrahtbiirsten gekratzt, 
zeigen ties Aussehen des satinierten Silbers. Jedenfalls kann 
dos Cadniiuni viel allgenieiner angewandt werden, ols mnn bis- 
her glaubte. In Anierika gibt es kaum einen Industriezweig, 
der nicht das Cadmiuni verwendet; wahrscheinlich wird es 111 
Deutschland in niichster Zeit auch mehr Anwendung finden. - 

Prof. M a a D hebt hervor, dafi, wenn dns Cadmiumver- 
fahren tnlsiichlich einen dichten Uberzug gibt, damit ein grooer 
Fortschritt eniel t  ist. Er wendet sich aber gegen den voni 
Vortr. gebrachten Vergleich Uber die Hostbestiindigkeit voii 
Zink, Cadniiuni und Nickel, bei deni nicht nur elektrolytischc 
Verfahren miteinander verglichen wurden. 5 ist nicht richtig, 
daI3 die  Feuerveninkung die  besle Art der Veninkung ist, dn 
(lurch eie ungIeichni86ige Schichtdicken erzielt werden. - 
Hierzu bemerkt Vortr. ergiinzend, daS galvanische' Verzinkung 
schon nach 370 Stunden, Feuerverzinkung erst nach 650 Stunden 
rostete. Prof. Ma  a D verweist a u i  die von Dr. S c h u I z von 
der Dortmunder Union durchgefiihrlen Untersuchungen, wo- 
nach die Spritzverzinkung sich als die beste erwies. Es diirfte 
sich empfehlen, diese beini Vergleich mit heranzuziehen. 
G e b a u e r hetonl, dalJ mail beini Salmpriihrerfahren nur 
relative, nicht absolute Werle erhielt. BezUglich der Hoslschutz- 
wirkung des Cadmiunie unter Nickel schlieDt e r  sich der An- 
sioht von M a a D an, wonach die Rostschutzwirkung dadurch 
zustande konimt, daD das Cadmium ale porenfreier Relag es 
verhindert, daO die zerstorenden Agentien mit Eisen uiid Nickel 
in BerUrung komnien. Die Anfrage nach deni EinfluD der 
Radtemperatur auf das Verfahren beanlwortet Vortr. dahin. 
daD die Temperatur des Bades zwischen 12-35O liegen kann. 
Beim forcierten Betrieb erwarnit sich das Bad, die Gute der 
Niederschlilge leidet aber nicht. Wenn die Temperatur auf 
50--800 eteigt, verlieren die Niederschlige ihren Glanz, sind 
aber immer noch porenfrei und feinkristallinisch. Zu dem 
Einwand, daD Kolloide gegen Alkalien empfindlich sind, Cyan- 
kali alkalisch ist und deshalb darin ein Widerspruch liege, daU 
die Bllder 80 lange haltbar sind, bemerkt Vortr., dal3 als 
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kolloide Zusitze kohlehydratllhnliche Stoffe v e m n d e t  wurden ; 
dleae Udyliteglanzealze wirken tatellchlich monatelang. Woraul 
dime Wirkung beruht, kann Vortr. nicht angeben. Die von 
Reg.-Rat L i e b r e i c h beobachtete Erscheinung an Cadmium- 
Mdern, daD nach einiger Zeit die Spannung und damit die 
Stromdichte fllllt, hat Vortr. nie gefunden. Das Bad ist so 
zusammengesetzt. daD die Anoden passiv werden, dann steigt 
die Spannung. Bildung von Sperrschichten sind auch nicht 
beobachtet worden. Mit Bezug auf den Einwand, da13 das 
Cadmium fiir Gegenstbde, die mit Nahrungsmitteln in Re- 
rUhrung kommen, wegen der Giftigkeit nicht anwendbar sei, 
lufkrt sich Reg.-Rat Dr. B e c k vom Reichsgesundheitsamt zur 
Frage der Giftigkeit. Die Toxikologie des Cadmium und der 
MetallUbeniige liegt noch sehr im argen. Toxikologisch ist das 
Cadmium dem Zink verwandt, das kein besonderes Gift ist und 
erst betdichtliche Giftwirkungen zeigt, wenn grSBere Mengen 
dem OrganismuR einverleibt werden, wie dies aber bei allen 
Metallsalzen der Fall ist. Das Cadmium ist toxikologisch den 
Schwermetallsalzen llhnlich. Cadmiumvergiftuugen sind vor- 
gekommen, weil man Cadrniumbromid rnit anderen Brom- 
Ralzen verwechselt hat, die eine therapeutische Wirkung 
bringen sollten. Gewerbehygienisch hat man noch wenig Er- 
fahrungen Uber Cadmiumvergiftungen, weil das Cadmium nuch 
wenig Verwendung findet. Cadmiumgelb ist schwer ltklich, 
m d  Erkrankungen bei seiner Verwendung sind 80 gut wie nicht 
bekannt. Der Redner wiederholt seine schon oft ausgesprochene 
Bitte, bei Korrosionsforschungen auch der hygienischen Seite 
des Rostschutzmittels die notwendige Aufmerksamkeit zu 
widmen. Bei den Gegenstllnden des tlglichen Bedarfs spielen 
die Rostschutzmittel eine grofk Rolle. Eine BehSrde, die, wie 
das Reichegesundheitsamt, sich mit der Volksgesundheit zu be- 
fassen hat, wird rnit Anfragen Uberlauren. So sei nur erwllhnt. 
daB in einem Fall das Aluminium auf das schwerste an- 
gegriffen wurde. wahrscheinlich auf Grund von Konkurrrenz- 
bestrebungen, die ihre Quelle in Anierika haben; das Alu- 
miniumgeschirr wurde ala llrsache aller Krebserkrankungen 
hingestellt. Es hlurten sich d a m  im Reichsgesundheitsanit 
die Anfragen aus dem Publikum, warum nian denn dann die 
Verwendung de8 Aluminiumgeschirrs nicht verbiete. Das 
Aluminium ist aber gesundheitlich harmlos. B e c k bittet aber 
bei allen RosbchutzUbenUgen im Interesse der Sffentlichen 
Hygiene auch die hygienische Frage zu berllcksichtigen. Bei 
den Versuchen mu13 die Widerstandsfllhigkeit der Rostschutx- 
mittel gegen S u r e n ,  gegen Fruchtsilfte, gegen schwach alka- 
lischo Lhungen, wie sie in der Milch vorliegen, berllcksichtigt 
werden; dann ist nian in der Lage, sich ein Bild tlber die Zu- 
1Hssigkeit dieser Uberzage far Gegensttinde, die rnit Nahrungs- 
mitteln in Berllhrung kommen, zu machen. Die Gesetzgebung 
geht je nicht so weit, daB sie jede Spur von Uslichkeit schon 
nls gesundheitsschlldlich verbietet ; Prophylaxe aber ist not- 
wendig. Bei Stoffen, die gesundheitlich nicht einwandfrei sind, 
ist eine Prophylaxe hinsichtlich der Mslichkeit geboten, d. h. 
die LBslichkeit darf eine bestimmte Grenze nicht Iiberschreiteii. 
Bei der Verchroniung liegt ebenso wie bei Cadmium die 
Schwierigkeit darin, daS unter den Hygienikern noch keine 
einheitliche Auffassung fiber die Giftigkeit des C'hroms herrscht. 
Der eine nimmt es sehr scharf, der andere ist nicht so llngst- 
lich und berlicksichtigt auch die praktischen Bediirfnisse. Wie 
weit oft die Anforderungen gehen, zeigt das Beispiel, wo von 
einem Amt die Verwendung von verchromten Gastwirtschafts- 
gerllten verboten wurde. Dies geht zu weit, aber fUr eine Be- 
hBrde, die zum Schutze der BevSlkerung da ist, ist eine Stellung- 
nahme besonders schwierig. weil die toxikologiechen Ver- 
suche nicht eindeutig sind. Die toxikologischen Versuche 
werden auch meist mit Dosen durchgefiihrt, die bei weileni 
das Uberschreiten, was zu erwarten ist beim In-Lijsung-gehen 
bei BerUhrung der  G e g e n s b d e  mit Nahrungsmitteln. Die fiir 
die affentliche Geeundheitspflege verantwortlichen Beharden 
gehen daraui hinaua, da8 sie wohl voreorgen, aber nicht in jeder 
Spur gelllster Salze schon dieQuelle voii Gesundheitsschlldigungen 
sehen. Es sei nur verwiesen auf Blei, wohl das schldlichste der 
Metalle; trotzdem ist bei verzinkten Geschirren ein geringer 
Bleigehalt zulllssig. Dae Cadmium interessiert das Reichs- 
gesundheitsamt vom gesundheitlichen Standpunkt sehr, be- 
sonders, nachdem Vortr. gesagt hat, daD die Widerstandsfllhig- 
keit gegen ammoniakalische &ungen und gegen Fruchtsltfte 

nicht sehr grog ist. Die Fabrikdnten, die Gegensthde des Ug- 
lichen Bedarfs eneugen, mbgen daher nicht solche auf den 
Markt bringen, von denen sie sich nicht Ilberzeugt haben, dal3 
sie wirklich unschlldlich sind, damit nicht auf Grund des 
Lebensmittelgesetzes Anklagen wegen Vertrieb von gesund- 
heitschldlicheii GegeneUinden gegen sie erhoben werden 
kllnnen. Ing. G e b a u e r bemerkt bezUglich der Widerstands- 
flhigkeit des Cadmiums gegen Milch, da13 in Amerika in 
grohm MaBstabe Milchkannen udyliert werden; so sind die 
tiir die Milchversorgung von Chicago benutzten Milchgeflfk 
alle nach deni Udyliteverfahren niit Cadmiuni Ubenogen. Dar- 
aus ergibt sich die Brauchbarkeit fur dime Zwecke. Wie sich 
das Cadmium gegen andere Nahrungsmittel verhiilt, mu13 erst 
von Fall zu Fall untersucht werden. Dio Anfrage Uber die 
Widerstandsfllhigkeit des Cadmiurns gegen Calciwlbungen 
und Tetrachlorkohlenstoff-Usungen beantwortet Vortr. dahin, 
daD Cadmium weitgehend beatandig gecen Calciunilkungen, 
ouch gegen Kalkmilch ist. - 

Dr. R a c k w i t z , Berlin: ,,Neuere Ye:\nhren zum Ober- 
fldkhenschulz von Leiehlmelallen." 

Vortr. berichtet iiber die verschiedenen Verfahren zum 
Schutr von Leichtmetallen, die for den Flugzeugbau Ver- 
wendung finden. Beim Landflugzeug hat man praktisch nicht 
mit Korrosionen zu rechnen, wohl aber sind korrodierende 
Angriffe bei Seellugzeugen beobachtet worden. Bei leicht 211- 
ganglichen Teilen genUgl die Haltbarmachung der Leicht- 
nietalle und Leichtmetallegierungen durch Anstriche. Bei den 
schwer zugllnglichen Teilen der Flugzeuge, den NietstSDen, den 
Spanten, Profilen und dergleichen, muB vor dem Zusamnienbau 
ein besonderer Schutz angebracht werden. Die stlndige Ein- 
wirkung des sich ansammelnden Seewassers oder der feuchten 
Salzkrusten zerstllrt die Schutzanstriche bald. Bei den anzu- 
wendenden Rostschutzmitteln ist zu berucksichtigen, daB die die 
Flugsicherheit bedingenden Festigkeitseigenschaften der Bau- 
elemente erhalten bleiben mUseen. Durch Xnderung der Kon- 
struktion schwer zugtIngliche Stellen Uberhaupt zu vernieiden. 
ist beim Flugzeugbau nicht mllglich. Zur Zeit hnben wir keine 
hochfesten Leichtmetallegierungen, die gegen Seewasserkorro- 
sion bestllndig sind; es stehen aber derartige Legierungen in 
Aussicht. Die Schwierigkeit besteht darin, daCl die bessere 
Korrosionsbestllndigkeit meist nur auf Kosten der Festigkeits- 
eigenschaften der Legierungen erzielt wird. Ein anderer Weg 
besteht darin, den Legierungen ihre Eigenschaften zu lassen, 
und nur an der Oberfllche Xnderungen vonunehmen. Wir 
mUssen die Leichtmetalle rnit Deckschichten von nicht metal- 
lischen Stoffen versehen. Metallische OberzUge, wie bei Eisen, 
verbieten sich bei den Leichtmetallen durch die Unterschiede 
der Potentialepanrrungen. Bei Aluminiumlegierungen kommt als 
Rostschuta Ahrminium in Betracht, durch die M6glichkeit der 
Bildung einer Oxydechicht auf Aluminium und Aluniiniumlegie- 
rungen durch Selbatoxydation des Aluminums nn der Luft. Vortr. 
verweist auf die verschiedenen Versuche und Verfahren, eine 
Oxydation des Aluminiums in verschiedenen Usungen zu be- 
wirken, wie z. B. das patentierte Verfahren von B e n g o  u g h 
und S t u a r t , nach welchen der Aluminiumgegenstand a h  
Anode in ein Bad von 3%iger Chromdure gebracht wird. Mnn 
llBt bei 400 in 16 Minuten die Spannung auf 40 Volt gehen, 
lllDt bei dieser Temperatur und Spannung den Gegenstand 
35 Minuten, um dann in weiteren 5 Minuten die Spannung auf 
50 Volt zu steigern. Der Gegenstand wird dann nach 5 Minuten 
gewaschen und getrocknet. Die ganze Behandlung dauert eine 
Stunde, die Chromdure muB sehr rein, insbesondere frei von 
Schwefelsiiure und Sulfaten sein. Es sol1 dann ein Wbenug 
aus Aluminiumhydroxyd in harter Form entstehen. Es gibt 
noch eine Reihe von anderen Verfahren, uni Aluminium und 
Aluminiumlegierungen anodisch zu schUtzen. Bei Legierungen 
mit nicht Uber 596 Kupfer, bei Aluminium-Siliciuni-Legierungen 
und ZinkaluminiumguD ist gleichfalls ein anodiecher Schutz 
nillglich, doch ist der Stromverbrauch sehr grofl. Vortr. ver- 
weist auf die Versuche von B e n g o u g h mit Duraluminium; 
an den anodisch oxydierten Duraluminiumproben haben sich 
bei der Untersuchung erst nach 60 Tagen Korrosionsangriffe 
gezeigt. Die anodiech oxydierten Sehichten werden aber bei 
llngerem Angriff durch Seewasser zerstbrt und bieten dann 
keine Vorteile. Bessere Ergebnieee erhlllt man, w e m  man 
die oxydierten Duraluminiumechichten noch mit Anstrichen 
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von Lanolin versieht. Ini Vergleich zu den init Anstrichen ge- 
schlitzten aber nicht oxydierten Proben haben sich die anodisch 
oxydierten und niit einem Anslrich versehenen Duraluniiniuni- 
bleche besser gehalten. Auch in Deutschland sind Versuche 
ZUIII  nnodischen Schutz von Aluminiuni durchgefuhrt wordeii. 
])as deutsche I'iitent verwendet i n i  (iegeiisatz von R e  n g o u g 11 
eiii kalles Hnd. Vortr. verweist darin weiter auf das Jirotka- 
Verfahren zur Eneuguiig si.hwer loslicher .%hutzubeniige. 
Vortr. verweist noch nuf tliis Verfahren der I. G. Farben- 
industrie zur Eneugung voii nietiillischen Niedersrhrageri 
aiif Magnesiuni uiiter Ver\vendung von FluDnilure und fluor- 
wasserstoffsauren Salzeii. Diis Verfahren der Aluiiiiniurii ( *o .  
i i i  Amerikii erzeugt auf Aluniiiiiuiiilegieriiiigeii Aluminiiiiii- 
nietlerwhlilge. uiitl zwar wird auf I)uraluniiniuni reinstes Alu-  
minium mit 99,97% A1 :iufgebrac*ht und das so plattierle I h r -  
aluniiniuiii einer Warmebehandlung unterzogen. Durrh Diffu-  
sion wird tliiriii eine feste Binduiig der Legieruiig und tles 
Metiills rrreitdit. Bei Wechseltriwhversuchen 30 gewhutzter Dur- 
aluniiiiiunibleche i n  Koc-h.s;ilz- urttl Wiis~rstoffsuperoxydlcsurige~~ 
erzielle niiiii gulc Erfolge. Die tleutsche Versuchsanstalt 
liir Luftfahrt hiit iiii letzteii Jiihr eiiie Reihe von Versuclieit 
tlurchgefiihrl, uiii den Korrosionsschutz von I)uraluniiniuni 
gegen Seewiisser zu erproberi. Ek wurden miteinander Bleclic. 
verglic-heii. die iiach dem B e II  g o  u g h - Verfahreii uiid narh 
tlrni Jiwtkuvtdnhren geschutzt waren, sowie die Alclettbleclir 
der ;iiiierikaiiischeri Aluriiiiiiuiii Co. Die Bleche wurden uiiter 
den verschietlensten I3edingungeii untersurht, uiid hierbei 
koririlo lestgeslellt werden, daU bei den B e n g o  u g h - Blecheii 
iiiiter besliiiiriiteii Korrosionsprufbediiigungen eine deutlichc 
Erhohuiig tler kstiiiitligkeit voii 1)uraIuruiiiium gegeii See- 
wasser auftr;rl; (loch durften die Angriffe nicht zu stark ge- 
walilt wertleii. Der Angrifl durch 3%ige Kochsalzl6sung z. B. 
ist schori zu stark uiid verwischt die Unterschiede zwiechen deli 
geschutzteii unt l  nicht geschulzten Blechen. Bei Zusatz von 
Wassers1offYul)eroxyd verhielten sich die  B e n g o  u g h - Rleche 
schlechler. Rei den Jirotkablechen zeigte sich ungefahr die 
gleiche Wirkurig wie bei den nnch dem B e n  g o u g h - Ver- 
fahren geschiitzten I3lechen; nuch hier konnte man einen Unter- 
schied zwiAehen schwaehen und starken Korrosionsangriffen 
beiiierkeii, doch verhielten sich die Jirotkableche besser bei 
Angrift voii Koclisalz und Wasserstoffsuperoxyd. Bei deli 
Alclettblecheii der Aluminiuiii ('0. war das Verhalten ver- 
scliiedrn starker Bleche verschieden. Die bisherigen Ver- 
suche siud fast alle nur iiii Laboratorium durchgefuhrt worden; 
iiber ilas Verhalteii tler Stoffe im praktischeii Seeflugzeug- 
betriebe liegen noch keine Ergebnisse vor. Es ist zu er- 
warteii, daU bei Verweiiduiig des Jirotka- und Alrlettverfahrens 
die gleichen Ergebiiisse zu erzielen sind wie bei tleni 
I{ e II  g o u g h - Verfiihren bei Verweiidung voii Anslrichen. Die 
deulsche Aluiiiiiiiuni-Induslrie machte jetzt nuf Veranlassung 
der Versuchsniistalt fur Luftfahrt Versuche, ein ahnliches 
Material herzuwtelleii, wie es im Alclett der Aluminium Co. vor- 
liegt. Es ist uberiius srhwer, Reinstaluniiniuni herzustelleii, 
wie es in Anierika mit 99,97% A1 verwendet wird. Es besteht 
aber die Moglichkeit, daO nian von der Verwendung dieses 
reiiisteii Aluniiniunis absieht und ein weniger reines Alumi- 
nium verueridet, wenn inan die weitere Verarbeitung nach 
I3 o n g o  u g h untl .J i r o t k 11 vornininil. Anstriche werden sich 
wohl nieht vernieideii lassen. Das Anwendungsgebiet der so 
behandelleri Leichtmetalle und Leichtlegierungen wird sich nieht 
n u l  den Flugzeugbnu beschranken, soiidern auch fur deli 
Apparatebau iiutzbnr gemacht werden konnen, wo iiian keine 
Anstriche aiibringeii kaiiii iirid die erhohte Korrosioiisfestigkeit 
braucht. - 

Dr. K e r s c 11 k e : .,ffar/ebeslimmirngen oon Anslrichen." 
Vortr. berirhtet Uber Versuche, die mit Unterstiitzung der 

Notgemeinschaft dcr deutschen Wissenschaft durrhgeftihrt 
wurden, urn Hiirtebestiiiimungen von Anstrichen, die als Schutz- 
niittel gegen Korrosion verwendet werden, durchzuftihren. Zur 
Hlrteprufung dient der K e m  p sche Ritzapparat. Anstriche. 
die noch nicht gelformig sin& kbiinen nicht mit dem Rillrad 
untersucht werden. Hierzu wurden Achatkugeln verwendet. Die 
Hlirte des Anslrichs niiiiint mit der Zeit allmiihlich zu; deshalb 
wurde bei deli Untersuchungen dann mit dem Rillrad und der 
Achatspitze gearbeitet. Die Ausmessung der in den Farbfilmen 
enbtehenden Rillen ist sehr schwierig und wurde a d  photo- 

graphischem Wege durchgefllhrt. Es trbteii hier nianchc 
Schwierigkeiten auf, denn man kann die Rillen nur bei seit. 
licher Beleuchtung aufnehnien. Vortr. hat die Versuche danri 
bei Goerz mit .Scheinwerfern durchgefilhrt. Es zeigte sicrh, daB 
die llhrte der Filnie noch nach 9 Moiiateii ziiiiininit. Die Her- 
stellung gleichniii1Jiger Aiistrichschichten ist sehr schwer uncl 
wird durch eine Reihe von. Unistiinden beeinflufit. So iwt z. 13. 
bei Mennige ein geringer Feuchtigkeitsgehalt schon voii gro13eiii 
EinfluD. 3% Feuchtigkeitsgehnlt machen sich schoii sehr deul- 
lich benierkbar. Ein Anstrich. der bei 0% Feurhtigkeit i iuf-  
bewahrt w i d ,  ist gegeniiber eiiiem Anstrich niit 100% Feurh- 
tigkeit zwei- bis dreiriinl so hart. Weiter spielt (lie Korrigrafh? 
eine Holle, feinkornige Mennige ist dreinial so weirh \vie grob- 
kornige. Die Versuche wurtlen dann iiiit den verschiedensteri 
Olen, niit Holziil, Leiiiol, Sclileiflnrk durchgefuhrl. P:in Ver- 
gleirli von ZinkweiR, I3leiweilJ untl I.illiopone ergtib bei %ink- 
wein ilia liiirlesten Anstriche, dnnii folgte HIeiweiIJ; IAithopoiie 
ist zwei- bis dreinial so weicli als Ziiikweili. Die Luflfeuchtig- 
keit wurde bei deli Versurhen rnit eineni Psyrhronieter uncl 
einem Haarhygrometer gemessen, unt l  zwnr eiiieii Tiig vor deni 
Rilleri und wilhrend des Rillelis. Man iiiiiljte eigentlirh fiir 
dieso Versuche einen Riiuni niit konstnnter Luftfeuchtigkeit 
verwendeii. uiii einwnndfreit! Resultate bei tler Messung der 
Rilleii zii erhalten. .le feiner das Korn i d .  dasto iiiehr 0 1  
braucht niaii, und deslo niehr Feuchtigkeit nininit der Farbfiliii 
aul'. Hei Meiiriige betriigt bei einer KorngroUo voii 2 p  der 61- 
bedarf 25-28%. Die Frage, ob es vorteilhafter ist, die An- 
strirho init vie1 01 oder niit RroDerer Harte zu ver\veticleri. niuU 
erst durch Versuche tiber die Elastizitiit, die f u r  die Schuls- 
wirkung der Anstrichc voii EinfluIJ ist, gekliirt werden. AwIi 
tlie Teniperaturschwaiiku~~geii und verschiedeiien Feuchligkeits- 
gehalte der Luft mlissen berucksichligt wercleii. Meiinip? ist 
in grobkorniger Form bei 80% Luflfeuchligkeit so hart wif3 

eine feinkornige Mennige bei 0% Feuchtigkeit. 
Prof. M a a R nieint ergiiiiterid zu den Ausf i i l i ru~~ge~~,  diili 

die Hartebestimniung init deni Hiller noch iiiaiirhe Kinder- 
krankheiten durchzumacheu hat. lnfolge tler dauerndeh 
Schwankungen des Farbfilnis sind praktische Ergebriisse schwer 
zu erzielen, denn selbst nach 9 Monateii ist eine vollstiiridigc 
Hilrtung, also ein uiiveranderlicher Film, iiwh nirht erreicht. Es 
ware aiinschenswert, wenn der Apparat zur Hartebest iiiiiiiuiiq 
so vervollkomninet wurde, daU man bei der Priifung dcr Farb- 
filme eindeutigere Ergebnisse erzielt, um zu cirier l3eurIciliiiig 
der Schutmnstriche hinsichtlich Haltbarkeit i i n t l  Gi i l r  i irltl  
Wetterbestiindigkeit zu komnien. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
Verein der Zellstoff- und Papier-Cherniker 

und -1ngenieure. 
Vorliiuliges I'rogramm fur die Somnierrersommlung in 

Heidelberg. 
Soiintag, den 10. Juni : BegruUungsabend. 
Montng, den 11. Ju i i i  : Vorstandnsitzung. Somiiierversaniiii- 

lung niit zwei, horhstens drei Vortragen. Feslesseii. 
Dienstag, den 12. Juni: Rundfnhrt durrh die Slndt uiid 

Fiihrt ins Neckartal. 
Da zu unserer diesjilhrigen Sonimerversanimluiig tlie ame- 

rikanisrhen und kaiiadischen Fnchkollegen eiiigeladeii worclen 
sind, wird nnchstehend aurh gleichzeitig das Reiseprogi'amm 
bekanntgegeben, das ini Rahnieii diesel Ver;tiistnltung fiir die 
ilberseeischen Freunde in Aussirht genommeii ist : Sonnabend, 
den %. Mai: Abfahrt von New York. - Dienstag. den 5. Juni: 
Ankunft in Koln. Autofahrt durrh die Stadt. BegrtiDuiig durch 
die Direktion tler Pressa. .- Mittwoch, den 6. Juni: Fahrt narh 
I3ergisch-Glndbavh. Resichtigung der Fein-Papierfabrik J. W. 
Zanders. - - Dolinerstag, den 7. Juni : Rheinfahrt nnch Biebrit-h 
und Wiesbaden. - Freitag, den 8. Juni: Abfahrt iiiit*h Asrhaffeii- 
burg. Hesichtigung der Zellstoff- und Papierfabriken. Fahrt 
nach Darmstadt mit Besuch der Technist.heii Hochschule und 
des Papierterhnischen Institutes. Fahrt iiarli Maniiheim. - 
Sonnabend, den 9. Juni : Fahrt zur Zellstoffiibrik Waldhof. 
Besuch der Stickstoffwerke Oppau, der I. G. Farbenindustrie 
Aktiengesellschaft und der Chlorkalkfabrik und Papierabteilung 




